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П Р Е Д И С Д О В І Е . 

Предлагая ото руководство наишмъ по-
купателям^ мы считаемъ долгомъ упомя-
нуть о нашей обязанности изысканіемъ 
покойного Сорь Бендоісаминъ Альфредъ Доб-
сонъ, города Болыпонъ, столь извѣстнаго, 
какъ авторитетъ по вегьмъ пунктамъ, 
касающимся ткацкихъ и прядильныхъ ма-
гиинъ. Несмотря на свои многочисленным 
занятія, Сэръ Бенджаминъ посвяшилъ мною 
времени на ргьшеніе сложныхъ задачъ, раз-
сматриваемыхъ въ слѣдующихъ страницахъ, 
и результаты его продолжительныхъ на-
блюденій, выполненные съ болыиимъ искус-
ствомъ и безконечнымъ терпѣніемъ, обра-
тили на себя всеобщее вниманіе и служатъ 
нормальными руководствомъ для всіьхъ, ин-
тересующихся труднымь вопросомъ искус-
сшвенн а го увлажнснія. 

Дозволено цензурою. Москва, 17 феврали 1899 г. 
ТИПО-/1НТ. Н.И,ГРОСМАНЪ » К", м о с к о л . 
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ВОРТЕКСЪ 
Система Увлажненія Воздуха. 

ВВЕДЕН IE. 

Ръ систему фабричкой обработки, посред-
ством'!» которой хлопокъ, шелкъ, шерсть, 

. і -лѳиъ и прочія животпыя и растителыіыя во-
Т Р Р Г л о і ш а превращаются иъ ткани, входятъ два 
естествепныхъ дѣятеля первоначальная значешя. 
Эти два дѣятеля, тѣсио связанные между с о о о п -
температура и влажность. 

первона- Уже въ прежніе дни, до практическая примѣ-
TnoVoöl нѳнія науки кь ткацкому и прядильному производ-

ству, признавали важность этихъ дѣятелен, чѣмъ 
объясняется выборъ особыхъ областей и мѣсто-
положеній для ирядильиыхъ и ткацкихъ фабрика». 
Первенство, которымъ такъ долго пользовались про-
дукты защищенных'!» отъ вѣтра и хорошо орошен-
ІІЫХЪ долИІП» Л а н к а ш и р а (съ ними соперничали раз-
вѣ только продукты равнины Южной Фландрш) 
доказываете, что изобрѣтатели и піоиеры главной 
промышленности Аигліи отличались смѣтливостыо 
и умомъ, развитыми необходимостью и онытомъ. 

- - / 



Несмотря па то, что пмъ не были нзвѣстиы законы 
смачиваиія и испаронія, гигрометріи п электричества, 
нритяжеиія и отталкивапія, атомовъ н капель, взвѣ-
шмванія, расйредѣленія н эластичности водяимстаго 
пара, вентиляцін и вообще химіи и техники воздуха 
и воды, они знали, что нити и волокна, который 
они обрабатывали, труднѣе соединялись и чаще и 
стсорѣе рвались при сухомъ, нежели при влажиомъ 
состояіііи атмосферы, и что трудность выработки 
увеличивалась и результаты ея портились при нре-
иебрежеиіп атмосферными условіями. Сознавая не-
достатки сухой атмосферы для фабричной дѣятель-
иостм, они искали себѣ помощи въ самой природѣ 
и потому съ большой предусмотрительностью изби-
рали для своихъ фабршсъ области и мѣстности, въ 
которыхъ атмосфера подвергалась частому и посто-
янному увлажнѳнію. 

изменен- ] [ 0 т 0 ч т 0 дЛ)1 нихъ представлялось возможным!,, 
имя обсто- '  1  

ятельства ддд „ а с ъ в ъ паСТОЯЩСО ВрѲМЯ ІіеМЫСЛИМО. 1 рОМЯД-
настояща-

го времени. U 0 Q paciuiipeiiie ткацкой и Іірядилыюп промышлен-
ности во всѣхъ страпахъ свѣта, увеличепіе копкур-
ренціп, удобство транспорта, дороговизна земли въ 
цивилизованных!» страпахъ и миогіе другіе причины 
лишили ткача или прядильщика возможности изби-
рать мѣстоположеиіе своей фабрики только въ об-
ластях!, съ соотвѣтствеиной атмосферой. Если все 
вышесказанное прнмѣішмо къ апглійской промы-
шленности, то оно тѣмъ болѣе вѣрпо no отпошенію 
къ ткацкой и прядильной промышлепностямъ дру-
гих!, страиъ, въ которыхъ они существуют!, и про-
цвѣтаютъ только благодаря высокой покровитель-
ственной пошлииѣ, и гдѣ польза, получаемая съ 
нихъ, представляет!, собой побудительную силу, ко-
торая пренебрегает!, всѣми первоначальными раз-
мышлепіимп о климатической соотвѣтственности и 

надѣется на пауку для снабжеиія благонріятиых!, 
условій, недостающихъ въ нриродѣ. 

Затру дне- Jft , наСТОПІЦѲѲ ВрОМЯ КЪ ІІѲИЗбѢЖІІЫМЪ II ИОСТО-
"щаго°вРе- я ш ш м ъ затруднеиіямъ песоотвѣтствеішаго климата, 

прибавляются и по выя, который касаются въ боль-
шой степени п самыхъ соотвѣтственныхъ областей. 
Эти затрудиепія, который являются ирямымъ резуль-
татом!, новыхъ il усовершенствованных!, способов!, 
фабрикаціи и постройки здапій и машинъ, можно ІІОД-

Атмосфер- вести подъ одно заглавіе Лтмосфериаго Электриче-
гриче^тв'о. ства. Громадный скорости, сь которой работают!, ма-

шины на ііыиѣшішхъ фабрикахъ, производят, тро-
ніѳ, отчего образуется электричество, и чугунъ и 
желѣзо, входящіе въ составъ машинъ, проводят!, и 
распространяют, это электричество по всѣмъ отдѣ-
лепіямъ фабрики; такнмъ образомъ учрежденіе ны-
пѣшней фабрики представляет изъ себя какъ бы 
одну громадную электрическую машину. Результа-
том!, этого является не только сухость воздуха, но 
и раздѣленіе нитей и волоконъ иодлежащихъ обра-
ботав; оиѣ дѣлаются слабыми, разсыпчивыми и не-
эластичными, чѣмъ увеличивается трудъ рабочихъ, 
уменьшается количество и качество вырабатываемой 
пряжи или ткани и повышается цѣиа той или дру-
гой излишней тратой матеріала и времени на про-
изводство. 

Причину нодобпаго затрудненін и при естествен-
ном!, и при искусственном!, условіяхъ, о которыхъ 
говорилось выше, легко объяснить, особенно по 
отношенііо къ хлопку. Это происходит отъ особаго 
устройства волоконъ хлопка, воскообразный на-
ружности котораго при ХОЛОДНОМ!, и сухомъ, или 
„жесткомъ" соотояиіи, застывают и слѣдовательно 
трудно поддаются „вытяжкѣ" и „прядеиію". При 
жаркомі, н сухомъ же состоянін эти волокна осо-



Фи I. I. 

БУМАЖНАЯ П Р Я Ж А ОДКСЙ II ТОЙ Ж Е ФАБРИКИ ПРЯДЕННАЯ 
НА СДКО M Т. К ТОМ" Ж Е В А Т Е Р Ѣ ДО УІІСТРКРАККІЛ У В Л А Ж -

НИТЕЛЕЙ II ПССЯ-Р. 

б.мню легко поддаются вліяпію электричества, кото-
рое производить въ ІШХЪ взаимное отталкнвапіе съ 
тѣми іюслѣдствіими, что въ пропзводствѣ II ряден Iii 
H кручснія, волокна имѣютъ способность отходить 
радіусами отъ центра обрабатываемой нити и про-
изводить неровную такъ называемую „мохнатую 
пряжу. 

Едниствешіымъ способомъ пеправлешя или устра-
н е н а этихъ затрудненій служить увлажпеійе воз-
духа, вт, котором-!, производится обработка. Какъ 
мы видѣлн, основатели бумагонрядонія и тканья 
старались нзбѣгать иодобіп.іхъ затрудпепіil выбо-
ромъ местности съ клнматомъ содержащнмъ иор-

л е ш а , малыше количество влаги. Пыпѣпшіе рабочіе спры-
скнваютъ полъ или полпваютъ его лейкой. Ьолѣе 
научные фабриканты увлажшпотъ воздухъ или „уби-

яа„ъ. и а ю т ъ электричество" впускапьемъ пара въ ткацкое 
оттѣ.теніе, и этотъ способа, настолько общепринята 
въ Аигліп, что закоиомъ изданы правила, ограни-
чпвающія его уиотреблеіііе. Но никто нзъ прежнихъ 
фабрпкантовъ и очень немпогіе нзъ ныііѣшпнхъ 
зпаютт, насколько тѣспо вопросъ о влажности свя-
зана, съ вопросом-!, о температурѣ , которая, какъ 
мы уже сообщили, является одной нзъ двухъ оспов-
ІІЫХЪ дѣятелеп, вліяющихъ на ткацкую и бумаго-
прядильную промышленность. 

Тетчер а- ІМоЖІІО бЫЛО ОЖИДЯТЬ, ЧТО ТѲІІЛЫЙ ВОЗДуХЪ уВЛІІЖ-
т у р а ' няется легче холодпаго; опыта же доказываетъ 

противоположное, такъ какъ первый обладаета спо-
собностыо содержать большее количество влаги въ 
взвѣшпваемомъ состояніи; кромѣ того есть и друпе 
законы, управлявшие асснмпляціеп и сцѣплешемъ 
атомовъ воздуха и воды, въ которые мы подробно 
входить не будемъ, по зпаніе которыхъ необходимо 
для нрактпческаго рѣшенія вышеоннсаипаго затруд-



иеиія. Основой всѣхъ этихъ законовъ служить во-
просъ о тѳмпѳратурѣ, и Лктъ о бумагопрядилыіыхъ 
фабрикахъ 1889 г. содержитъ таблицу иодъ загла-
віемъ: „Наибольшие предѣлы влажности атмосферы 
Ііри данной тсмпературѣ". Слѣдователыіо рѣшеиію 
подлежитъ вопросъ не только о томъ, какъ полу-
чить необходимое количество влаги, по какъ его 
достигнуть при данной температурѣ естественной 
или искусственной, въ виду того, что невозможно 
круглый годъ поддерживать одну и ту же темпера-
туру на фабрикѣ. 

Въ снстемѣ „Увлажнителя Вортексъ" мы нашли 
теоретически и научпо-вѣрное рѣшеніе этой задачи 
и такое, которое, по практическому прнмѣиенію, 
оказалось вполиѣ дѣйствительнымъ. 

Фиг. 2. 

У В Л А Ж Н И Т Е Л Ь В О Р Т Е К С Ъ . 

ÖІІИСЯH IE СИСТЕМЫ ВОРТЕКСЪ. 

увлажни. Система Вортексъ, какъ видно но рисунку, состо-
те?ек?ъ?~ и т ъ к;]Ъ требуемаго для увлажнеійя числа цилиндровъ, 

разстановленныхъ съ промежутками на нзвѣстной 
высотѣ отъ иола каждаго этажа; они соединяются 
между собой питательными и возвратными трубами, 
снабжениыхъ водою подъ давленіемъ, носредствомъ 
насоса прямодѣйствующаго (пароваго) или привод-
наго. Эти цилиндры и иредставляютъ изъ себя соб-
ственно увлажнители, дѣятелыюсть ихъ двоякая: 
1) расиредѣлить въ атмосферѣ достаточное коли-
чество безкоиечио измельченной воды для напол-
иенія влагой воздуха между цилиндрами; и, 2) 
втянуть высшіе слои воздуха отдѣленія въ цилнпдръ 
увлажнителя черезъ верхнюю его часть и затѣмъ 
выпустить ихъ, насыіценныхъ влагой, черезъ ниж-
нюю часть цилиндра, поддерживая такимъ образомъ 
постоянное обраіценіе въ воздухѣ отдѣленія. Этимъ 
двоякимъ, но одновременным'!, дѣйствіомъ мы дости-
гаемъ слѣдуюіцаго:—мы увлажняемъ воздухъ; моемъ 
и очищаѳмъ его; оживотворяешь его, при проходѣ 
черезъ цилиидръ увлажнителя, освобождая его отъ 
углекислаго газа; уиичтожаемъ атмосферное элек-
тричество и, кромѣ того, достигаема» достаточное 
охлажденіе или нагрѣваиіе воздуха (на пять до вось-
ми градусовъ) разсѣиваиіемъ холодной или горя-
чей воды изъ увлажнителя. 

ЛеуТтрой- Всѣ эти результаты достигаются устройством'!, 
ство Увлаж-  1  

нителя. лакопечшиса внутри цилиндра увлажнителя, ьода 
отъ насоса проходить сперва черезъ трубу въ прн-
дѣланный къ одной сторонѣ увлажнителя фильтръ, 
который задержнваетъ частицы грязи, не оставшіяся 
въ фильтрахъ насоса, Этотъ фильтръ легко выни-
мается для осмотра и чистки и также легко возста-



иовляется. Изъ фильтра вода проходить въ стволъ 
наконечника, откуда она выбрасывается, подъ дав-
леніемъ около 135 апглійскихъ фунтовъ на квад-
ратный дюймъ, совершенно прямой струей, которая 
сильно напираетъ на нлоскій конецъ приноровляе-
мой шпильки изъ закалепнаго никиля. Вслѣдствіе 
этого столкповеиія со шпилькой струя разбивается, 
принимая форму постоянно и стремительно теку-
шаго полаго конуса; онъ распространяется но сто-
ронамъ цилиндра, образуя въ верхней его части 
почти безвоздушное пространство, которое втяги-
ваетъ верхніе слои воздуха комнаты внутрь цилин-
дра увлажнителя, и они нроходятъ черезъ нижнее 
его отверстіе, насыщенные мельчайшими частицами 
воды, въ видѣ тумана. Шпилька легко устанавли-
вается но требованію. Изъ этого описанія видно, 
что движущіяся части доведены до возможно меиь-
шаго числа и ничего не можетъ быть проще ихъ 
устройства. Благодаря тщательному расположенно 
фильтровъ и отсутствію какихъ либо препятствий, 
наконечнику невозможно засарнваться. 

О дѣйствителыюсти аппарата Вортексъ можно 
судить по тому, что подъ давленіемъ 135 англій-
скихъ фуігговъ, струя выбрасываетъ около одного 
галлона воды въ минуту, каждый увлажнитель рас-
иредѣляетъ 26 англійскихъ фунтовъ воды въ часъ 
и способенъ увлажнять 100 куб. футовъ воздуха 
въ минуту. 

Употребляемыя трубы, какъ ннтателыіыя такъ и 
возвратныя дѣлаются обильныхъ размѣровъ для испол-
иенія своихъ назиаченій, что очень важно, такъ 
какъ многіе фабриканты, изъ чувства фальшивом 
окономіи, дѣлаютъ ихъ слишкомъ узкими, отчего 
сооруженіе не дѣйсгвуетъ вііолнѣ удовлетворительно. 
Этотъ вонросъ о діаметрѣ трубъ важеиъ столько же 

но отношенію къ возвратнымъ трубамъ, сколько къ 
іштатѳлыіымъ, въ виду того, что въ пориыхъ ши-
роки! проходъ необходим!, для предохраненія засо-
реиія ихъ накоплеіііемъ мелкихъ частицъ пуха, 
которыя поглощаются аппаратомъ при очиіценіи 
воздуха и нроходятъ въ трубы. 

Устройство Для содержанія этихъ трубъ совершенно чистыми, 
мы придумали особое устройство промываиія трубъ 
и по опыту оказалось, что оно окончательно нреду-
преждаетъ засореніе. Устройство это состоитъ 
изъ небольшой трубы, соединяющей концы иита-
телыіыхъ, подъ высоким!, давлеиіемъ, трубъ съ воз-

Фиг. }. 

вратнымп, подъ низкимъ давленіемъ трубами въ 
каждом!, отдѣлеиіи. Открываніемъ клапана на сое-
динительной трубѣ вся возвратная труба промы-
вается струей воды прямо отъ насоса и нодъ высо-
ким!, давлѳніемъ, въ достаточном!, количеств*, для 
совершеииаго очшцеиія ея отъ осадковъ. (смотри 
фиг. 3). 



БАКИ И НАСОСЫ.-ФИГ. 4 показываете» устрой-
ство бака и насосиаго отдѣла снаряда, заиимаю-
щихъ лишь небольшое пространство. Они номѣща-
ются по возможности центрально, но могутъ быть 
установлены во всякомъ удобномъ мѣстѣ. Употреб-
ляемая вода — которая, по желаиію, можетъ быть 
теплая или холодная — впускается помоіцыо пита-
тельной трубы, регулируемой шаровымъ краномъ, 
въ бакъ, нзъ котораго насосъ беретъ воду, черезъ 
всасывающую трубу. Вода, при выходѣ изъ насоса, 
опять проходить черезъ фильтръ. Воздушная камера, 
показанная на рисункѣ, служить для предунрежде-

Фиг. 4. 

Б А К Ъ , НАСССЪ II П Р И Н А Д Л Е Ж Н О С Т И . 

Ііія колебаній и для поддерживанія иостояипаго дав-
ленія на трубу, питающую наконечники увлажни-
теля. Вся вода (около 97°) отъ увлажнителей, не 
превращенная въ туманъ, возвращается черезъ 

фильтръ въ бакъ или можетъ быть отведена но 
желанно. 

насосы. Паровой насосъ, показанный на р и с у н к ѣ - п р я -
модѣйствующаго типа, который мы вообще нредно-
читаемъ; но можно употребить насосы приведенные 
зубчатыми шестернями, ремиемъ или канатами, какіе 
нерѣдко и применяются. Насосы, поставляемые нами 
показаны въ рисункахъ 5 и 6. Главное преимуще-
ство паровыхъ насосовъ состоять въ томъ, что ихъ 
можно пустить утромъ за част» или болѣе до при-

Фпг. >. 

У С О В Е Р Ш Е Н С Т В О В А Н Н Ы Й ПАРОВОЙ НАСОСЪ „ Д У П Л Е К С Ъ " . 

хода рабочихъ, такъ что къ началу работы атмо-
сфера уже будетъ въ состояиіи благопріятномъ для 
обработки. Это конечно невозможно при употребле-
ны приводныхъ насосовъ, двигательной силой кото-



р ы х ъ с л у ж и т ь п а р о в а я м а ш и н а фабрики, х о т я они 

в ъ д ѣ й с т в и т ѳ л ь н о с т и болѣе ЭКОНОМНЫ. 

ВЕНТНЛЯЦШ. 
Мы уже упомянули о тѣспой связи, существую-

щей между увлажнепіемъ и веитиляціеп; ихъ почти 
невозможно разсматривать въ отдѣлыюсти. IIa всѣхт» 

возобнов- фабрикахъ необходимо возобновлять испорченный 
J i e "yxa° 3 ' ноздѵхъ, замѣияя его чистымъ, введеннымъ сна-

ружи, но какъ часто должно совершаться это возоб-
новлѳніе служить спорпымъ вопросомъ, по которому 
не только въ теоріи, но и на практикѣ держатся 

Фиг. 6. 

ПРИВОДНЫЙ НАСОСЪ. 

весьма различпыхъ взглядов!,. ІІо прежнему аиглій-
скому закону о фабрикахъ наимѳньшій запасъ свѣ-

жаго воздуха, необходимый для каждая человѣка 
въ часъ, опрѳдѣлялся въ 600 куб. футовъ; но недав-
но созванная Департаментская Комиссія, иодъ нред-
сѣдательствомъ сэръ Генриха Роско, объявила та-
кое количество недостаточнымъ и рекомендуетъ ко-
личество вентиляціи, равняющейся 2000 кубичестшмъ 
футамь свѣжаго воздуха на каждая человѣка въ 
часъ. Мы нашли но опыту, что полное обновлепіе 
всей атмосферы одинъ разъ въ часъ совершенно 

необходи- достаточно для всѣхъ потребностей обыкновенной 
С м Г 6 ' фабрики при нормальных!» условіяхъ, и миогіе О І І Ы Т -

иые фабриканты держатся того же мнѣнія. 

Для подготовленія надлежащим!» образомъ воз-
духа требуемаго для каждая огдѣлеиія, мы изо-
брели В Е II T И Л Я Ц I О II II Ы Й У в Л Л Ж II И Т Е Л ь ВО Р-
т Е к с ъ (смотри !риг. 7 и 8), который состоите изъ 

обыкиовеннаго увлажнителя Вортексъ, верхняя часть 
котораго находится въ прямомъ сообщеніи съ внѣш-



ІІИМЪ воздухомъ посредствомъ трубы, проходящей 
черезъ окно или черезъ крышу. Каждый вентиля-
ціошіый увлажнитель пропускает въ часъ 36,000 
кубическихъ футовъ свѣжаго воздуха, который при 
проход!» снаружи охлаждается или согрѣвается и 
увлажняется до выпуеканья изъ вентилятора въ 
отдѣлеиіе фабрики. Охлаждепіе свѣжаго воздуха 
лѣтомъ производится нропускапіемъ его черезъ хо-
лодную воду внутри вентнляціоішаго увлажнителя, 

Фиг. S. 

ВЕНТИЛЯЦІОННЫЙ У В Л А Ж Н И Т Е Л Ь Д Л Я Т К А Ц Е А Г О 
О Т Д Ѣ Л Е Н І Я . 

между тѣмъ какъ зимой воздухъ можетъ быть на-
г р е т , у по греблей іемъ теплой воды въ увлажпителѣ, 
и при обѣихъ обстоятельствах!, воздухъ вполнѣ 
иасыщепъ влажностью. Входъ наружнаго воздуха 

въ эти вентиляторы свободно регулируется или даже 
еовсѣмъ отстраняется при желаніи прекратить при-
токъ свѣжаго воздуха, въ какомъ случаѣ аппарат 
продолжает дѣйствовать, какъ обыкновенный цен-
трально - разсѣивающій увлажнитель, получающій 
требуемый воздухъ внутри зданія. 

Въ холодиыхъ страпахъ необходимо чтобы трубы, 
тояатячес- внускающія свѣжій воздухъ въ отдѣленіе фабрики, 
кій Затворъ 

Фиг. р. 

ОВОННО-ВЕНТИЛЯЦІОННЫЙ У В Л А Ж Н И Т Е Л Ь СЪ АВТОМАТИЧЕ-
СКИМЪ ЗАТВОРОМЪ. 

были закрыты, когда увлажнитель перестает дей-
ствовать и машины не работают. Въ такихъ стра-
нах!, какъ Россія, Швеція и Канада было бы крайне 
неблагоразумно если бы трубы впускающіе холодный 
воздухъ въ теплы я комнаты всегда оставались от-
крытыми. Чтобы не предоставить закрытіе трубъ 
рачительности рабочихъ, которые спѣша уйти съ 
работы, м о г у т это забыть, мы изобрѣли простой, 
но действительный затворъ, которымъ входы для воз-
духа автоматически закрываются какъ только вода, 
перестает течь черезъ увлажнитель. На это устрой-



Вентиля-
тора. 

ство (см. фиі. 0). мы позволяем-!, себѣ обратить ВІІИ-

маніе фабрикантов!,. 
Имѣя возможность при помощи вептилиціошіаго 

увлажнителя Вортексъ вводить въ рабочія отдѣлеиія 
фабрики достаточное количество свѣжаго воздуха, 
необходимо запастись средствомъ для механической 
вытяжки испорчепнаго воздуха. Это достигается по-
мощью вентиляторов!», которые не только извлекают'!, 
псиорченнпый воздухъ, но также облегчаютъ дѣй-
ствіе увлажнителей медленным'!, движеиіемъ и смѣ-
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ДІАБРАММА Б Л А І Ш А Н Ъ . 

іпеніѳмъ всей атмосферы комнаты. Вентиляторы обык-
новенно придѣлываются на сторонѣ комнаты противо-
положной вентиляніоипымъ увлажнителям!,, которыхъ 
лучше имѣть на сторопѣ менѣе подверженной вліянію 
солпечпыхъ лучей, между тѣмъ какъ вентиляторы 
устанавливаются въ такихъ положепіяхъ, въ кото-
рыхъ они паиболѣе дѣйствителыіымъ образомъ извле-
кают!, горячій воздухъ нзъ комнатъ фабрики. 

Выборъ вептнляторовъ въ высшей степени важеиъ 
въ виду того, что они должны быть простого устрой-

ства, дѣйствителыіы въ работѣ и не требовать ухода; 
иначе они причипяютъ много безпокойства; также 
необходимо чтобы они не производили сквозняка. 
ІІослѣ нродолжитѳлыіыхъ опытовъ, мы остановились 
на вентиляторѣ Влакмаиъ, какъ иснолняющій всѣ 
эти трѳбованія, почему мы и рекомендуемъ этотъ 

Фиг. и. 
I ! 1 ! I ' ! 

ВЕНТИЛЛТОРЪ БЛАВМАНЪ В Ъ ОКН'В. 

вентилятор!,, дѣйствіе котораго ясно видно нзъ при-
ложенных!, чертежей (фиг. 10 и 11). 

І Ізъ приложенных!, діаграммъ видно, что дѣй-
ствіе зтнхъ вентиляторов!, не производить сквозняка, 
потому что сильное теченіѳ воздуха происходить 
только при выходѣ его изъ вентилятора. Поперечная 
площадь теченія въ этомъ мѣсгѣ по необходимости 



ограничивается площадью вентилятора, по съ пита-
тельной стороны площадь запаса сильно увеличи-
вается такъ какъ вентилятора, втягиваетъ воздухъ 
въ себя изъ всѣхъ направлений и потому медленно. 

Вт, чертеж* № 11 показана, способа, придѣлыванія 
вентилятора съ его затворами къ окну. Четыре угло-
выха, разстояиій между кольцомъ и вентиляторомъ и 

Фиг. 12. 

В 2 Н Т І І Л Я Т О Р Ъ Б Л А К М А Н Ъ — ОБЩІГІ В Л Д Ъ . 

четырехугольная оправа, въ которое она, вдѣлывается, 
наполняются листові,імъ желѣзомъ или досками, чтобы 
дѣйствителыіыма, способом!, отдѣлнть всасываиіѳ воз-
духа отъ выпускания. Два небольших!, кругообразных!, 
затвора (не обозначены въ чертеж*) придѣлываются 
вертикальными заклепками такпмъ образомъ, чтобы 
вентиляторъ, при приведеніи его въ д*йствіе, могъ 
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подымать центры тяжести затворовт, и открывать нхъ. 
Такимъ же образомъ естественно, что они закры-
ваются, катя, только веитнляторъ останавливается, 
исполняя ту же должность, какъ автоматические за-
творы, прндѣлапныя къ нашпмъ веитиляціоннымъ 
увлажіштѳлямъ. 

Чертежа, № 12 показываете обіцій вндъ самого 
вентилятора. 

ПРЕИМУЩЕСТВА УВЛЛЛШЕНѴТ. 

Слѣдуюіція свѣдѣнія дадутъ нашимъ читателям!» 
возможность виолиѣ оцѣіпіть суіцествеиныя достоин-
ства хорошо-устроенной системы искусственная 
увлажненія. 

На бумаготкацкнхъ фабрикахъ увеличепіе произ-
водства, при употреблении сооруженія Вортексъ раз-
личная, смотря по роду обрабатываемая товару. 
При обработкѣ грубая товару, съ болыпимъ коли-
чествомъ шлихта, замечается наибольшее увеличепіе 
въ производствѣ, потому что въ сухомъ воздухѣ часть 
шлихта на нитяхъ улетучивается во время тканья; 
при влажпомъ же состояиіи атмосферы шлихтъ удер-
живается, отчего товарь получается гораздо тяжелѣе 
и сама пряжа значительно крѣпче и менѣе способна 
рваться. JIa одной изъ больших!» бумаготкацкнхъ 
фабрпкъ Россін оказалось па ирактикѣ, что послѣ 
сооружепія увлажнителей время остановок!» но ири-
чииѣ рваиыхъ нитей въ каждой компатѣ, уменьши-
лось на полчаса за каждый рабочій день въ десять 
часовъ, такт, что станки дѣйствитѳлыю работаютъ 
на полчаса болѣе въ каждые десять часовъ. Одно 
это увеличиваешь производство на о про-
центова; пролив того вшыиній видь то-
вара сильно выигрываешь, такт, какъ получается 



меньшее количество бракованных!, кусковъ отъ нор-
ванныхъ нитей чѣмъ при тканьѣ товара въ сухой 
атмосферѣ. 

С о р т н в о в л л ь H и. —Нѣкоторыѳ паши покупа-
тели имѣютъ увлажнители въ сортировалыіяхъ, такт, 
какъ доказано, что иногда происходит уменыненіе 
вѣса тотчасъ но открытіи кипы. Это объясняется 
тѣмъ. что хлопокъ обыкновенно увязывается въ кипы 
для экспорта въ довольно влажномъ климатѣ, откры-
вают!, лее его въ сухой теплой комнатѣ фабрики, 
такъ что находящаяся въ немъ влажность быстро 
испаряется. Следовательно хлопокъ еще до начала 
обработки находится въ сухомъ ихрупкомъ состояніи. 

Т р Е II л л I, и и.—Помѣщепіе увлажнителей въ тре-
пальни предохраняет хлопокъ отъ чрезмерной сухо-
сти до пропуска ея черезъ чесальный машины и 
устраняет значительное количество порчи, которая 
только проходить въ пылыіыя трубы. 

Ч Е С А Л Ь H п.—Главное преимущество ііомѣіцеиія 
увлажнителей въ чесалыш, с о с т о и т въ связи съ 
чесальными и ленточными машинами. При сухой 
погоде иснытываются значительный затруднеиія съ 
этими двумя родами машинъ, причиняющія значи-
тельное количество порчи, если воздухъ не увлаж-
няется быстро какимъ-нибудь способомъ. ІЗъ неко-
торыхъ частях!, Индіи атмосфера настолько суха, 
что лента не можетъ пройти въ койлеръ чесалыіыхъ 
машинъ, которые следовательно производят одну 
только порчу. Б ы в а е т необходимо обильно поливать 
полы водою, чтобы придать атмосфере известное 
количество влажности, иначе машины не могутъ про-
должать работу. Хотя невозможно точно определить 
экономію, но доказано на практике, что достигается 
большое сбережение при употребленіи увлажнителей 
въ связи съ толстыми, средними и тонкими банко-

брошами, особенно при употребленіи низкихъ сор-
тов!, хлопка. 

В ъ П Р Я Д И Л Ь Н Ь І Х Ъ ОТД Ѣ Л Е И І Я Х Ъ , о с о б е н н о 

при иряденіи среднихъ и низкихъ номеровъ, наири-
меръ между 25 и 40 номерами, увлажнители явля-
ются болынимъ иособіемъ для прядильщика и умень-
шают!, его работу предохраненіемъ отъ рваиыхъ 
нитей и следовательно отъ порчи. Въ результат!; 
получается пряжа настолько крепче, что проба ча-
сто* увеличивается на 6 или 7 фуігговъ, а производ-
ство на 3 до 5 процентов!,, смотря по обстоятель-
ствамъ. 

П О Д В А Л Ы Д Л Я І І Р Я Ж И . — К о г д а п о ч а т к и с к л а -

дываются въ подвалы и подготовляются къ обра-
ботке посредствомъ увлажнителей, вѣсъ ихъ обык-
новенно увеличивается на 2 до 3-хъ процентов!, и 
початки увлажняются болѣе равномерно. 

прочія I I Р о ч I я МЛ H У Ф Л к т У в ы. —Хотя мы разобрали 
х а т у р ы н ' т а к ъ подробно вопросъ объ увлажненіи но отиоше-

Ііію къ ткацкимъ и бумагоирядильнымъ фабрикамъ, 
по не следуетъ думать, что употреблепіе увлажни-
телей ограничивается этой промышленностью, въ 
виду того, что о п ы т доказалъ полезность ихъ въ 
качестве собирателей пыли и пуха на различных!, 
фабрикахъ. Они особенно полезны на фабриках!, 
шерстяных!,, камволыіыхъ, шелковыхъ, лыіяныхъ, 
пеньковыхъ и джутовыхъ и въ отде.чочиыхъ отде-
леніяхъ белилыіыхъ заводовъ, на фабрикахъ табач-
ІІЫХЪ, канатныхъ и бичевочныхъ, въ солодовняхъ, 
на пивоварпяхъ и т. д. 

шерсть и Па шерстяиыхъ, камволыгыхъ и шелковыхъ фаб-
ш е л к ъ ' рикахъ устраняются электрическія условія, иред-

ставляющія вообще затруднѳнія, порча уменьшается 
и пряжа и нитки укрепляются и улучшаются. 



лень я На фабрикахъ лыіяныхъ, иеиьковыхъ и джуто-
джутъ. І і у х ъ и І Ш Л Ь ) преобладающіе обыкновенно въ 

ириготовіітелыіыхъ комнатахъ, устраняются, дѣлая 
атмосферу въ нихъ болѣе здоровой. Количество 
порчи уменьшается и ровницы, посылаемый въ нрн-
дилыіыя отдѣлеиія, находятся въ несравненно болѣе 
крѣпкомъ состояніи, а въ ткацкихъ и прядилыіыхъ 
отдѣлеиіяхъ получаются тѣ же преимущества, какъ 
при пряденіи и тканьѣ хлопка. 

Вообще, вездѣ, гдѣ желательно уиичтоженіѳ мел-
кой ныли или пуха, наша система дѣйствуетъ вполнѣ 
удовлетворительно. 

в ^ и л в ш , Въ отдѣлочныхъ отдѣленіяхъ при бѣлилыіыхъ 
заводахъ, гдѣ употребляютъ увлажнители, товаръ 
выходить изъ бителыюй машины съ лучшей нротивъ 
обыкновеннаго отдѣлкой. 

табак-ь. Для приготовленія или быстрая увлажненія та-
баку, что необходимо на табачпыхъ фабрикахъ, 
въ солодовпяхъ на пнвоварняхъ, въ иодвалахъ для 
отволажпванія пряжи на бумажныхъ, шерстяныхъ, 
и камволыіыхъ фабрикахъ, система Вортексъ пмѣе-гъ 
преимущество надъ всѣми прочими системами, пото-
му что увлажненіе совершается равномѣрно во всѣхъ 
частяхъ подваловъ и приблизительно вдвое скорѣе 
нежели при употреблеиіи другихъ сооружений и съ 
лучшими результатами. 

Увлажнители несомиѣнпо ириносятъ пользу, но 
только при условіяхъ предусмотрнтелыіаго выбора 
системы и обращенія особаго вииманія на устрой-
ство и постановку сооруженія. Въ протнвномъ слу-
чай; фабриканты находить по горькому опыту, что 

плохо увлажнители приносить нмъ одинъ убытокъ. ІІерѣдко 
Jf/coopy- случается, что сооруженія увлажнителей послѣ крат-

женін. к а г о ИСПытанія оказываются негодными и ихъ прихо-



дится замѣнять другими. Такіе случаи нужно припи-
сывать или недостаточно внимательному выбору или 
стремление къ дешевизнѣ, служаіціе причиной вы-
бора какого-нибудь изъ дешевыхъ и плохихъ снаря-
довъ, масса которыхъ имѣется въ продаж*. Главные 
пункты для разсмотрѣнія слѣдующіе: 1) чтобы со-
оруженіе было устроено надлежаіцимъ образомъ съ 
достаточным!, количествомъ увлажнителей. 2) Чтобы 
весь матеріалъ быль наилучшего качества для обез-
пѳчеиія постоянства въ дѣйствіи, а также прочности 
и дѣйствителыюсти. 3) Чтобы отдѣлка была перваго 
сорта; и 4) чтобы установка была наилучшая во 
всѣхъ отношеніяхъ. Главные недостатки въ систе-
мах!, дешевыхъ увлажнителей, это—легкость и уз-
кость трубъ и недостаточный діамѳтръ питательныхъ 
и возвратныхъ трубъ, отводящихъ излишекъ воды 
отъ увлажнителей. Бывали случаи болынихъ соору-

Не тща- жеиій, въ которыхъ приходилось сиимать всѣ трубы 
^работа*, и замѣнять ихъ другими достаточной вмѣстимости. 

Часто случается, что весь видъ фабрики, во 
всѣхъ другихъ отношеніяхъ аккуратной и хорошо-
устроенной, портится неблаговиднымъ сооружепіемъ 
увлажнителей: недостаткомъ симмѳтріи въ распредѣ-
леиіи увлажнителей и способом!, проложепія трубъ 
подъ косоугольными углами. Съ подобными соору-
женіями неизбѣжна частая починка, что причшшетъ 
убытокъ и прекращает!, дѣйствіе увлажнителей. Слѣ-

Camoe луч- дователыю, если желаютъ имѣть выгодное устройство 
ШсапоеГде- уВЛаЖНИТвДОЙ, ПОІфЫВаЮІЦѲв ВЪ НѲПрОДОЛЖИТѲЛЬНОѲ 

ш е в о е ' время свою стоимость, то необходимо очень тща-
тельно выбрать систему, соединяющую въ себѣ всѣ 
вышеупомянутыя преимущества, чѣмъ обезиечивается 
хорошее сооруженіе по умѣренной цѣнѣ. 

Мы обратили особое вниманіѳ на вопросъ объ 
увлажиенііі, что облегчалось намъ нашими особыми 

связями съ прядильной и ткацкой промышленностью 
всѣхъ страпъ свѣта, и эта обширная опытность 
даетъ намъ возможность объявить съ увѣренностыо, 
что поставляемый нами увлажнитель системы Вор-
тексъ ни въ одномъ отіюшеиіи не уступаетъ, а во 
многихъ несомиѣшю превосходить всѣ иаходящіяся 
въ продаж*. Кромѣ того мы можемъ обезпечить 
выполненіё всего необходимаго тѣмъ, что у пасъ 
во всѣхъ главныхъ промышленныхъ центрах!, нахо-
дятся въ постояішо.мъ жительствѣ опытные инже-
неры, хорошо ознакомленные съ мѣстными условіямп 
и имѣюіціе при себѣ опытныхъ рабочих!,. Мы имѣ-
емъ сооружеиія во всѣхъ странахъ свѣта, въ виду 
того, что Вортетссъ дійствуетъ также удовлетвори-
тельно въ климатахъ столь разнообразных!,, какъ 
климаты Россіи и Китая. Фигуры 13 и 14 изобра-
жают!, двѣ болынія и хорошо извѣстныя фабрики 
этихъ двухъ страпъ; об* он* вполнѣ сооружены 
увлажнителями системы Вортексъ, лучшимъ дока-
зательством!, надежности и превосходства которыхъ 
является постоянный наплывъ вторичныхъ заказовъ 
отъ однѣхъ и тѣхъ же фирмъ. 

ЗДОРОВЬЕ РЛВОЧИХЪ. 

Кромѣ облегчеиія и улучшеиія различныхъ спосо-
бов!, обработки вслѣдствіи употребленія увлажните-
лей, они имѣютъ еще другое значеніе, достойное 
вниманія фабрикантовъ, а именно вліяніе системы 
на здоровье рабочихъ. IIa этотъ вопросъ приходится 
смотрѣть не только съ гуманной, но и съ законной 
точки зрѣнія, потому что относительно него суще-
ствуют!, законы и въ АІІГЛІИ и въ нѣкоторыхъ дру-
гихъ странахъ. Вредъ, происходящій отъ впусканья 
пара, протнвъ котораго такъ форменно и энергично 



возстали рабочіе и доктора мапуфактурныхъ окру-
гом, Великобрмтапіи, повелъ въ 1895 году къ на-
значен! ю Департаментской Комммссіи для разсмотрѣ-
І І І Я вопросовъ Акта Бумагопрядильных!, Маиуфак-
туръ 1889 г. О докладѣ этой коммиссіи мы уже 
упомянули (см. стр. 14). Результатомъ пхъ обсуж-
депій было устаповленіе такой нормы влажности, 
температуры и веитиляціи фабрикъ, которую трудно 
достигнуть H поддержать при обыкиовеішыхъ усло-
віяхъ, но которая при уиотребленіи системы Вортексъ, 
является удободосягаемымъ и вѣрнымъ и поддержи-
вается имъ, не только безъ нарушепія въ малѣйшей 
степени обыкновенной работы машнпъ, но и съ тѣми 
преимуществами, о которыхъ мы уже упомянули. 
Теперь доказано, что лучшая работа производится 
при условіяхъ, благопріятствующнхъ наилучшимъ 
образомъ здоровью и счастью рабочихъ, а лучшая 
работа въ тоже время самая дешевая и выгодная и 
для капиталиста и для рабочаго. Слѣдователыю, си-
стема, предлагающая подобным условія рекомендует!, 
себя фабриканту столько же по экономическим!, при-
чинам!,, сколько но гумаииымъ. 

ПОДРОБНОСТИ ДЛЯ СМѢТЪ. 

Успѣхъ сооружепія увлажнителей завпситъ отъ 
тщателыіаго изученія тѣхъ условій, при которыхъ 
оно должно дѣйствовать, также какъ и тѣхъ требо-
ваний, который предъявляются къ нему. Нельзя поста-
вить одно постоянное и неизмѣнное правило для 
всѣхъ сооружеиій; каждый отдѣлыіый случай дол-
жен!, тщательно разсматриваться со своими особен-
ностями. Всѣ требованія смѣтъ должны, слѣдова-
телыю, сопровождаться иланомъ зданія, но возмож-
ности точными, вмѣстѣ съ описаиіемъ различной 

обработки, производимой во всѣхъ отдѣленіяхъ и 
возможно болышімъ колнчествомъ свѣдѣпій объ об-
щей темиературѣ внутри и снаружи зданія въ раз-
личным времена года. Слѣдуетъ также обозначить 
желаемый нроцеитъ влажности для различных!, отдѣ-
леній. Если требуется вѳнтиляція, то намъ необхо-
димо знать миѣиіе покупателя о томъ, сколько разъ 
въ день слѣдуетъ мѣнять воздухъ. Какъ мы уже 
замѣтили (см. стр. 15) мы обыкновенно совѣтуѳмъ 
возобиовленіе воздуха одинъ разъ въ часъ, считая 
это достаточнымъ для всѣхъ нрактическихъ потреб-
ностей, и даже предпочтителыіѣе нежели болѣѳ час-
тую перемѣиу воздуха. Если въ уиотребленіи уже 
имѣются вентиляторы, то слѣдуетъ сообщить подроб-
ности о нихъ, чтобы ихъ, по возможности, опять 
ввести въ употребленіе. 

ГИГРОМЕТРЫ. 

гягро- Приборъ, измѣряющій количество влажности, со-
метр-ь. д Ѳ р Ж И М 0 Й І5Ъ одномъ кубическомъ футѣ воздуха при 

извѣстной темнературѣ, называется гигрометром!,. 
Существуютъ различные типы этого прибора, каж-
дый изъ которыхъ имѣѳтъ свои достоинства. Фигу-
ра 17 изображаетъ наше послѣднее усовершепство-
ваніе, которое превосходить всѣ прочіѳ гигрометры. 

Приборъ состоитъ изъ двухъ термометровъ, на-
сколько возможно тождествениыхъ; одинъ изъ и ихъ 
номѣченъ „сухой", другой „мокрый". 

Шарикъ „мокраго" термометра покрывается тон-
кой кисеей и вокругъ трубочки у шарика и надъ 
кисеей наматывается слегка или завязывается сво-
бодным!, узломъ проводниковая нить изъ ламповаго 
фителя, простой штопальной бумаги или шелка-
сырца. Эта нить входитъ на иодходяіцемъ разсто-



япіи въ трубочку, которая постоянно пополняется 
водой изъ бутыльчатаго резервуара. {См. фиг. 17). 

Для лучшаго дѣйствія прибора мы совѣтуемъ 
повесить его по возможности вдали отъ стѣнъ и не 

Фиг. іу. 

ТИГРОМ ET Р Ъ . 

на солнцѣ съ шариками на разстояніи около четы-
рехъ футовъ отъ пола. 

Гезер- Бутыльчатый рѳзѳрвуаръ снабжается дождевой 
вуар-ь. 1|ЛИ Д [I CT IIЛ ЛII Р О В А 1111 О І I водой. 

Ф И Т И Л Ь . БуМаЖНЫЙ фИТИЛЬ СЛѢдуѲГЪ НрОМЫВаТЬ И ІірОНИ-
тывать передъ уиотребленіемъ въ растворе двуугле-
кислой соды съ водой и затѣмъ хорошенько выжать 
его. Въ употреблѳніи оиъ долженъ быть такихъ 
размѣровъ, чтобы вода, доставляемая имъ на кисею 
шарика, содержала ее такой же сырой, какъ при 
насыіцеиін воздуха влажностью. Количество достав-
ляемой воды может быть увеличено или умень-
шено увеличѳпіемъ или уменьшѳніемъ размера про-
водниковой нити. 

чтеиіе При наблюдепіи глазъ держится иаравиѣ съ но-
измъреній. В Ѳ р Х Н 0 С Т Ь Ю ртути въ трубочкѣ; и наблюдателю сле-

д у е т сдерживать дыханье во время наблюденія. 
Температура воздуха и испареній показывается пря-
мыми измерѳніями двухъ термометров'!,; ссылаясь 
на гпгрометрпческія таблицы показанный въ прило-
женіи, можно определить точно процент влажности 
содержимой въ воздухе. 



FMI V OME TP IIЧЕСКІЯ ТЛБЛИЦЫ 
для опредгьленія 

Количества Влажности въ Лтмосферѣ. 
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12 8 53 17 11 4 2 21 12 3 0 12 
9 6 3 1 2 4 9 13 35 

10 7 4 13 5 7 14 4 0 

11 8 6 14 6 6 15 4 6 
12 1 0 0 15 7 6 16 52 

13 8 4 6 16 8 7 17 59 13 
9 54 17 1 0 0 18 6 8 

10 63 18 И 37 19 77 

11 7 4 12 4 3 2 0 8 8 
12 8 6 13 5 0 21 1 0 0 
13 1 0 0 14 57 2 2 13 31 

14 8 4 0 15 6 6 14 3 5 14 
9 47 16 7 7 15 4 0 

10 55 17 8 8 16 4 6 
11 6 4 18 1 0 0 17 5 2 
12 7 5 19 11 33 18 6 0 
13 87 12 3 8 19 69 
14 1 0 0 13 4 4 20 7 8 

15 9 41 14 51 21 8 9 15 
10 4 7 15 58 22 1 0 0 

И 55 16 67 2 3 13 28 
12 65 17 7 7 14 31 
13 7 6 18 8 8 15 35 
14 8 7 19 1 0 0 16 4 0 
15 1 0 0 20 12 3 4 17 4 6 

16 10 4 2 13 3 9 18 53 16 
11 4 8 14 4 5 19 6 0 
12 5 6 15 5 2 2 0 6 9 
13 6 5 1 6 5 9 21 7 9 
14 7 6 17 68 2 2 8 9 
15 8 7 18 7 7 2 3 1 0 0 

16 1 0 0 19 8 8 
2 0 1 0 0 

ГИГРОМЕТР И ЧЕСКІЯ ТЛБЛИЦЫ—2. 
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2 4 14 28 27 X-, 29 3 0 2 0 31 

15 31 18 3 4 21 3 5 

16 3 6 19 3 9 22 4 0 

17 4 1 2 0 4 4 2 3 4 5 

18 4 7 21 4 9 2 4 51 

19 5 4 2 2 55 2 5 57 

20 Gl 23 6 2 2 6 6 4 

21 6 9 2 4 7 0 27 7 2 

22 7 9 25 7 9 2 8 8 1 

23 8 9 2 6 9 0 2 9 9 0 

2 4 1 0 0 27 1 0 0 3 0 1 0 0 

2 5 15 2 9 28 18 31 31 2 0 2 8 

16 3 2 19 35 21 32 

17 3 7 2 0 3 9 2 2 3 6 

18 4 2 21 4 4 23 4 1 

19 4 8 2 2 4 9 2 4 4 6 

2 0 5 4 2 3 5 6 2 5 5 2 

21 6 1 2 4 63 2 6 58 

2 2 7 0 2 5 71 ! 2 7 65 

23 7 9 2 6 8 0 28 72 

2 4 9 0 27 9 0 29 81 

25 100 2 8 1 0 0 3 0 9 0 

2 6 16 2 9 29 19 31 3 1 100 

17 33 2 0 35 3 2 22 33 

18 3 8 21 39 23 3 7 

19 4 3 2 2 4 4 2 4 4 2 

2 0 4 9 23 5 0 25 4 7 

21 5 5 2 4 5 7 2 6 53 

2 2 G2 25 6 4 27 59 

23 7 0 26 7 1 2 8 6 6 

2 4 7 9 27 8 0 2 9 73 

25 9 0 28 9 0 3 0 81 

2 6 1 0 0 29 1 0 0 3 1 9 0 

32 1 0 0 



ГИГРОМЕТР!! ЧECKIЯ ТЛБЛИЦЫ. 
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